
ภำคผนวก ข-43
หนังสือแจ้งแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 

ประจ ำปี พ.ศ. 2568 ต่อส ำนักงำน
นิคมอุตสำหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มำบตำพุด)

























ภำคผนวก ข-44
เอกสำรกำรจัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ำรองส ำหรับ

หอก ำรับหอก ำจัดคลอรีน

















































































































































































































































ภำคผนวก ข-45
ตัวอย่ำงกำรตรวจสุขภำพพนักงำนใหม่ประจ ำปี พ.ศ. 2568



ปกปิดข้อมูลตามกฎหมาย



ภำคผนวก ข-46
บันทึกชนิด คุณสมบัติ และปริมำณของกำกของเสีย

ที่เกิดขึ้นระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน พ.ศ. 2568



ของเสียท่ัวไป (Non-Hazardous waste) ของเสียอันตราย (Hazardous waste) น้ากลับมาใช้ซ ้า/ใช้ใหม่ (Reuse/Recycle)
มกราคม 0.399 0.000 5.273 0.160

กุมภาพันธ์ 0.406 54.885 0.000 54.990
มีนาคม 0.364 1.570 1.220 1.668
เมษายน 0.370 1.980 1.960 2.080

พฤษภาคม 0.402 29.743 0.000 29.840
มิถุนายน 0.396 28.996 1.190 29.085

รวม  (ตัน) 2.337 117.174 9.643 117.823

ลงช่ือ     นายชัยสิทธิ ทองกันยา     ผู้ให้ข้อมูล
ต าแหน่ง  วิศวกรส่ิงแวดล้อม
วัน-เดือน-ปี ท่ีรายงาน  1 กรกฎาคม 2568

บันทึกปริมาณการคัดแยกกากของเสียและมูลฝอยท่ัวไปของโรงงาน 
เพ่ือใช้ประกอบการจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ

โครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2568

เดือน / พ.ศ. 2568 ขยะมูลฝอย (ตัน)
กากของเสียอุตสาหกรรม (ตัน)

บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลตี  โพลิเมอร์ จ้ากัด แปลงท่ี H-15 เบอร์ติดต่อ 038-010-210 ต่อ 114, 115



ภำคผนวก ข-47
หนังสือชี้แจงสำเหตุคุณภำพน้ ำใต้ดิน

ให้กรมโรงงำนอุตสำหกรรม































































































































































































ภำคผนวก ข-48
กำรบ่งชี้อันตรำยและกำรประเมินควำมเสี่ยง



1

โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 4 C-13

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 3 C-13

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

การประเมินความเส่ียง

1

ถ่ายเทวตัถดุบิจากรถบรรทกุ (Lorry 

tank) เขา้ถงัเก็บวตัถดุบิ

What-IF

2

ถ่ายเทวตัถดุบั / บรรจผุลติภณัฑ์

What-IF

ล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

-ผงพีวีซีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศ

-วาลว์นิรภยัไมต่ดัเม่ือเกิดแรงดนัเกินขณะถ่ายเทวตัถดุบิจากรถ

ระคายเคอืงตา ผิวหนงัผูป้ฏิบตังิาน

-ถงัวตัถดุบิทีต่วัรถระเบดิ

-ผงพีวีซีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศ

-เครนช ารุดขณะใชง้าน

-ระคายเคอืงตา ผิวหนงัผูป้ฏิบตังิาน

-สญูเสยีวตัถดุบิ พนกังานไดร้บัอนัตราย



2

โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 2

2 (ยอมรับได)้ 4 C-13, C-14

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 4

2 (ยอมรับได)้ 4 C-01

3 (สูง) 2 C-01

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0 R-01

3

ขนยา้ยวตัถดุบิและผลติภณัฑด์ว้ย

รถยก

What-IF

4

Node 1: การรบัก๊าซคลอรนี

HAZOP

-คลอรนีตกคา้งมากในระบบทอ่

-การไหลของคลอรนีมากเกินไป

-เกิดการไหลยอ้นกลบัของคลอรนีเน่ืองจากแรงดนัสงู

-ก๊าซคลอรนีไมบ่รสิทุธ์ิ

-เกิดความชืน้สงูในระบบทอ่ก่อนการรบัคลอรนี

-วาลว์รั่วจากการเสีย่มสภาพ

-เกิดอนัตรายตอ่ผูป้ฏิบตังิาน

-เกิดความดนัในถงัท าใหถ้งัปฏิกิรยิาเกิดความเสยีหาย

-เกิดกรดภายในทอ่ มีโอกาสกดักรอ่นระบบทอ่สง่ ท  าใหก๊้าซคลอรนีรั่วไหล

-เกิดออกซิเจนในปรมิาณสงูในถงัปฏิกิรยิา ท  าใหท้อ่ถกูกดักรอ่น ทอ่รั่ว และท าใหก๊้าซ

คลอรนีรั่วไหล

-เกิดภาวะกดักรอ่นในเสน้ทอ่ท าใหเ้กิดก๊าซคลอรนีรั่วไหล

-ท าใหเ้กิดคลอรนีรั่วไหล

- ผูป้ฏิบตัไิมป่ฏิบตัติามขัน้ตอนการขบัรถอยา่งปลอดภยั - เกิดอบุตัเิหตเุฉ่ียวชน ทรพัยส์นิเสยีหาย พนกังานไดร้บับาดเจ็บ



3

โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 6

2 (ยอมรับได)้ 3 C-02

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 4

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

5

Node 2: การปอ้น PVC สู่

กระบวนการ Reslurry

HAZOP

-ไมมี่การไหลของอากาศสูถ่งุกรอง

-อตัราการไหลของผงพีวีซีมากเกินไป

-เกิดแรงดนัภายในท าใหไ้ซโลเสยีหาย

-ผลพีวีซีลน้ไซโลสยูเสยีวตัถดุบิ

6

Node 3: กระบวนการ Reslurry

HAZOP

-ไมมี่การไหลของน า้เขา้ถงั

-ไมมี่การไหลของสารละลายพีวีซีเขา้ป๊ัม

-ท าใหใ้บกวนเสยีหาย

-ท าใหป๊ั้มเสยีหาย



4

โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 12

2 (ยอมรับได)้ 3 C-01, C-04

3 (สูง) 5 R-01

4 (ยอมรับไม่ได)้ 1 R-01

1 (เล็กน้อย) 9

2 (ยอมรับได)้ 3 C-05

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

7

Node 4: กระบวนการท าปฏิกิรยิา

HAZOP

-ไมมี่การไหลของสารละลาย BQ เขา้ถงัปฏิกิรยิา

-ไมมี่การไหลของสารละลาย SQ เขา้ถงัปฏิกิรยิา

-ไมมี่การไหลของโซเดียมซลัไฟตเ์ขา้ถงัปฏิกิรยิา

-อตัราการไหลของไอน า้มากเกินไป

-คลอรนีไหลเขา้มากเกินไป

-ไมมี่อตัราการไหลของอากาศในถงัปฏิกิรยิา หรอืมีมากเกินไป

-แรงดนัภายในถงัปฏิกิรยิามากเกินไป

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตัิงาน

- การเสื่อมสภาพของอปุกรณ ์และปัจจยัอ่ืนๆ

-สง่ผลกระทบตอ่คณุภาพของผลติภณัฑ์

-เกิดปฏิกิรยิานานกวา่ปกติ เสยีหายตอ่ผลติภณัฑ์

-คลอรนีตกคา้งภายในถงัปฏิกิรยิา

-เกิดความเสยีหายตอ่ถงัปฏิกิรยิา

-เกิดก๊าซคลอรนีรั่วไหลในระบบ เป็นอนัตรายตอ่พนกังาน

-มีโอกาสเกิดก๊าซคลอรนีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศภายนอก

8

Node 5: SQ/BQ/Sodium Sulfite 

solution

HAZOP

-ไมมี่อตัราการไหลของน า้ทีผ่สมสารละลาย

-แรงดนัจากป๊ัมสง่สารละลายมากเกินไป

-ปรมิาณสารละลายในถงัมากเกินไป และการแสดงปรมิาณถงับกพรอ่ง

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตังิานในการตรวจสภาพวาลว์และถงั

-ระบบไมค่วามคมุการเปิดปิดวาลว์จากระบบค าสั่ง

-วาลว์ควบคมุสถานะการสั่งจา่ยสารละลายเกิดความเสยีหาย

-ไมมี่น า้เขา้สูร่ะบบ ท าใหก้ารผลติเกิดความลา่ชา้

-เกิดทอ่สง่สารละลายแตกรั่ว

-สารละลายภายในถงัลน้ออกสูภ่ายนอก สารเคมีรั่วไหล

-เครื่องจกัรไมส่ามารถปฏิบตังิานได ้ไมส่ามารถสง่สารละลายไปขัน้ตอนตอ่ไป

-สารละลายลน้ออกมาภายนอกอยา่งตอ่เน่ือง



5

โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 5 C-06

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 8

2 (ยอมรับได)้ 3 C-06, C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

9

Node 6: การปลอ่ยสารละลาย 

CPVC (Slurry)

HAZOP

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตังิานในการตรวจสอบสภาพวาลว์และถงั

-ปรมิาณสารละลายในถงัมากเกินไป และการแสดงปรมิาณถงับกพรอ่ง

-ปรมิาณสารละลายในถงันอ้ยเกินไป และการแสดงปรมิาณถงับกพรอ่ง

-สารละลายทีอ่อกจากถงัมีอณุหภมิูสงู

-ไมมี่อตัราการไหลของน า้

-ไมมี่อตัราการไหลของสารละลาย

-ไมมี่อตัราการไหลของน า้หลอ่เย็น

-ไมส่ามารถสง่สารละลายเขา้ถงัพกัได ้หรอืสารละลายถกูสง่ออกมากเกินไปจนลน้

-สารละลายลน้ออกจากถงัพกั สญูเสยีผลติภณัฑแ์ละเกิดการบาดเจ็บจากอณุหภมิู

สารละลาย

-เกิดความเสยีหายตอ่ใบกวน และป๊ัม

-Rubber lining ถงัช ารุดจากอณุหภมิูสารละลายและกดักรอ่นถงั สารละลายรั่วออกสู่

ภายนอก

-เกิดความเสยีหายตอ่ป๊ัม การผลติไมส่ามารถด าเนินตอ่ไปได้

-กระบวนการผลติมาสามารถด าเนินตอ่ได้

-เกิดความเสยีหายตอ่ Rubber lining ของถงัพกั

10

Node 7: กระบวนการลา้ง 

(Washing)

HAZOP

-ไมมี่อตัราการไหลของสารละลาย

-ไมมี่การไหลของน า้เขา้สูถ่งัลา้ง

-ไมมี่การไหลของลมเขา้สูถ่งัลา้ง

-ไมมี่การไหลของน า้เสยีจากถงัลา้งเขา้สูถ่งัรองรบัน า้เสยี

-สารละลายซีพีวีซีลน้ออกจากถงั

-แรงดนัภายในถงัสงูเกินไป

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตังิานในการตรวจสอบเครื่องจกัร

-กระบวนการผลติมาสามารถด าเนินตอ่ได้

-สง่ผลกระทบตอ่คณุภาพผลติภณัฑ์

-ขัน้ตอนการลา้งไมส่มบรูณ์

-ไมส่ามารถระบายน า้เสยีออกได ้การผลติไมส่ามารถด าเนินตอ่ได้

-สญูเสยีผลติภณัฑแ์ละสง่ผลกระทบตอ่สขุภาพผูป้ฏิบตังิานจากการสดูดมสารระเหย 

และกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม

-วาลว์ ทอ่ หนา้แปลนช ารุด/แตก สารละลายรั่วไหลออกสูภ่ายนอก

-ไมมี่การล  าเลยีงสารละลาย มาสามารถผลติตอ่ได ้สารละลายเขา้ถงัมากเกินไปจนลน้
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 16

2 (ยอมรับได)้ 4 C-07

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 3 C-08

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

11

Node 8: กระบวนการแยกน า้ การ

เป่าแหง้ และการสง่เขา้ไซโล

HAZOP

-แรงดนัทีเ่ขา้ระบบมากเกินไป

-อณุหภมิูใน Fluid bed dryer สงูเกินไป

-ระดบัของสารละลายมีระดบัต า่เกินไป

-ระดบัสารละลายสงูเกินไป

-ระดบัของโซดาไฟต า่เกินไป

-ระดบัโซดาไฟสงูเกินไป

-CPVC transport hopper เสยีหาย

-ผนงับ ุFRP เสยีหาย

-ใบกวนเกิดการเสยีหาย/ ป๊ัมสารละลาย run dry

-สารละลายลน้ออกภายนอก

-ป๊ัมโซดาไฟ run dry

-โซดาไปรั่วไหลในพืน้ที ่ผูป้ฏิบตังิานไดร้บัอนัตราย

12

Node 9: Vacuum system and 

hydrichillic system

HAZOP

-ไมมี่อตัราการไหลของสารเคมีเขา้ระบบ

-ไมมี่การไหลของกรดเกลอืเขา้ถงั

-ไมมี่การไหลของน า้กรองเขา้ป๊ัม

-ป๊ัมสารเคมีเสยีหาย run dry, diaphragm ป๊ัมเสยีหาย 

กรดเกลอืไหลเขา้ป๊ัมสญูญากาศท าใหป๊ั้มเสยีจากการกดักรอ่น

-ป๊ัมเสยีหาย
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 15 C-09

3 (สูง) 1 R-01

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 4 C-09

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

13

Node 10: Sodium hydroxide

HAZOP

-ไมมี่การไหลของโซดาไฟ

-ไมมี่การไหลของน า้

-ไมมี่การไหลของโซดาไฟทีอ่ิ่มตวัไปยงัถงัเก็บ

-ไมมี่การไหลของโซเดยีมซลัไฟต์

-มีแรงดนัอากาศภายในทอ่สง่

-ระดบัแสดงปรมิาณสารละลายบกพรอ่ง

-กระบวนการผลติลา่ชา้ ไมส่ามารถท าสารละลายโซดาไฟเขม้ขน้10% ได ้เพ่ือดกัจบัก๊าซ

คลอรนี ท  าใหเ้กิดคลอรนีรั่วไหลสูภ่ายนอก และไมส่ามารถปรบัคณุภาพน า้เสยีได ้ท  าให้

สง่น า้เสยีไมไ่ด ้และป๊ัมช ารุด

-ไมส่ามารถท าสารละลายโซดาไฟเขม้ขน้10% ได ้เพ่ือดกัจบัก๊าซคลอรนี ท  าใหเ้กิด

คลอรนีรั่วไหลสูภ่ายนอก และป๊ัมช ารุด

-โซดาไฟลน้ออกนอกถงั อนัตรายตอ่ผูป้ฏิบตังิาน และป๊ัมช ารุด

-ไมส่ามารถปรบัคณุภาพน า้เสยีได ้ท  าใหส้ง่น า้เสยีไมไ่ด ้และป๊ัมช ารุด

-ทอ่เกิดการแตก การบ าบดัโซดาไฟทีเ่สือ่มสภาพไมส่มบรูณ์

-ขัน้ตอนการผลติหยดุลง และอาจมีการรั่วไหลของคลอรนี เกิดความเสยีหายตอ่ป๊ัม 

สารละลายลน้ออกจากถงั กระทบตอ่ผูป้ฏิบตังิานและสิง่แวดลอ้ม

14

Node 11: กระบวนการปรบัสภาพ

น า้เสยี

HAZOP

-ไมมี่การไหลของโซดาไฟ

-ไมมี่การไหลของกรดเกลอื

-น า้เสยีในถงัมีระดบัสงู

-ไมมี่การปรบัน า้เสยี คา่ไมเ่ป็นไปตามเกณฑ์

-ป๊ัมช ารุด ตอ้งหยดุกระบวนการ

-ไมส่ามารถเกิดกระบวนการปรบัสมดลุได ้ป๊ัมช ารุด และน า้เสยีลน้เกิดผลกระทบตอ่สิง่

แวดลอ้ง
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 17

2 (ยอมรับได)้ 15 C-10, C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 11

2 (ยอมรับได)้ 5 C-11

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

15

Node 12: Wastewater system

HAZOP

-ไมมี่น า้เสยีเขา้สูถ่งั

-ไมมี่น า้เสยีเขา้สูร่ะบบ Circulate tank

-ไมมี่กรดเกลอืไหลเขา้ถงั

-น า้เสยีมีอณุหภมิูสงู

-กรดเกลอืและโซดาไฟในถงัมีระดบัสงู

-น า้เสยีไหลลน้ถงั มีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้มและท าใหต้อ้งหยดุเครื่องจกัรบางสว่น

-น า้เสยีไมผ่า่นเกณฑม์าตรฐาน

-ตอ้งหยดุกระบวนการ และป๊ัมช ารุด

-ท าใหเ้กิดความเสยีหายตอ่ถงั

-สารละลายลน้ถงั เป็นอนัตรายตอ่ผูป้ฏิบตังิาน

16

Node 13: CW, FW, BW

HAZOP

-ไมมี่น า้ไหลเขา้ระบบกรองน า้และเตมิใน Cooling tower

-น า้ในบอ่พกั BW มีระดบัต า่

-ไมส่ามารถด าเนินการผลติได ้ป๊ัมช ารุด

-ตอ้งหยดุกระบวนการ ป๊ัมช ารุด
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 1

2 (ยอมรับได)้ 3 C-12, C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 6 C-17

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

17

Node 14: Steam

HAZOP

-ไมมี่การไหลของไอน า้แรงดนัสงู

-ไอน า้มีแรงดนัต  า่ เกิดภาวะสญูญากาศในระหวา่งหยดุระบบ

-อณุหภมิูไอน า้สงูเกินไป

-ไมส่ามารถด าเนินการผลติได ้ผลติภณัฑไ์มไ่ดม้าตรฐาน

-ท าใหท้อ่สง่ไอน า้เกิดความเสยีหาย

-ท าใหร้ะบบทอ่สง่ไอน า้เสยีหาย

18

Node 15: Compressed Air

HAZOP

-ไมมี่ลมอดั ไมมี่อากาศปอ้นเขา้

-แรงอดัลมในระบบสงูเกินไป

-เกิดการควบแนน่ภายในถงัพกัลมอดั

-ท าใหต้อ้งหยดุกระบวนการ

-อาจท าใหร้ะเบดิ

-ท าใหว้าลว์เสยีหาย ผลติภณัฑไ์มไ่ดม้าตรฐาน
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 2

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 6

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

19

Node 16: Nitrogen

HAZOP

-ไมมี่การไหลของไนโตรเจน -ไมส่ามารถเปิด Handhold ได้

20

Node 17: DI water

HAZOP

-ไมมี่น า้ DI ไหลเขา้ระบบ

-คณุภาพน า้ DI ไมไ่ดม้าตรฐาน

-ไมส่ามารถเตรยีมสารละลายได ้ป๊ัมช ารุด

-มีผลตอ่คณุภาพผลติภณัฑ์
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 7

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

-ไมมี่น า้อปุโภคจากถงัพกัไปสูผู่ใ้ชง้าน -ป๊ัมเกิดความเสยีหาย, ไมมี่น า้ใหผู้ใ้ชง้าน

21

Node 18: House waste water

HAZOP

-น า้ในบอ่พกั 1-3 มีระดบัสงู -เกิดการไหลลน้ของน า้เสยีจากบอ่พกั

22

Node 19: Portable water

HAZOP
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 3 C-01

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 9 C-15

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

Node 20: ทอ่ดดูคลอรนีรั่วไหล

ภายใน Reactor house ในกรณี

ฉกุเฉิน

HAZOP

-Emergency vacuum valve ไมเ่ปิด/ช ารุด

-ทอ่ดดูคลอรนีไปยงั Elimination tower ช ารุด

-ก๊าซคลอรนีไมถ่กูดดูไป Elimination tower ตกคา้งอยูภ่ายในอาคาร ไมส่ามารถเขา้ไป

ระงบัสถานการณไ์ด ้ตอ้งหยดุกระบวนการผลติ

-ก๊าซคลอรนีบางสว่นตกคา้งอยูใ่นอาคาร Reactor และรั่วไหลออกสูภ่ายนอก

24

ระบบดบัเพลงิ ป้ัมน า้ดบัเพลงิ

FMEA

-พนกังานลมืเตมิน า้มนัส  ารอง

-น า้มนัดเีซลรั่ว

-อปุกรณด์บัเพลงิช ารุด/น า้ส  ารองดบัเพลงิไมเ่พียงพอ

-ป๊ัมดบัเพลงิไมท่  างานเม่ือเกิดเพลงิไหม้

-สมัผสัความรอ้นประกายไฟท าใหเ้กิดเพลงิไหม้

-ไมส่ามารถระงบัเพลงิไหมไ้ดท้นั

23
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 10 C-16

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 4

2 (ยอมรับได)้ 1 C-20

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

26

เครื่องก าเนิดไฟฟ้า

FMEA

-น า้มนัรั่วเน่ืองจากอปุกรณเ์สือ่มสภาพ -เกิดไอระเหยของน า้มนั ซึง่อาจสมัผสักบัความรอ้นหรอืประกายไฟ ท าใหเ้กิดเพลงิไหม้

25

หมอ้แปลงไฟฟ้า ระบบไฟฟ้าภายใน

โรงงานและระบบปอ้งกนัฟ้าผา่

FMEA

-น า้มนัหมอ้แปลงเสือ่มสภาพ

-อปุกรณเ์สือ่มสภาพ

-สายดนิช ารุด

-ท าใหเ้กิดไฟฟ้าช็อตระหวา่งเฟส เกิดหมอ้แปลงระเบดิ

-เกิดกระแสไฟฟ้าลดัวงจร ท าใหเ้กิดเพลงิไหม้

-เกิดกระแสไฟฟ้ารั่ว ดดูพนกังานไดร้บับาดเจ็บหรอืเสยีชีวิต



14

โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 6 C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 38

2 (ยอมรับได)้ 26 C-18, C-21

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

-อณุหภมิู Oven หรอื Mixing roll สงูเกินไป และ Thermal trip ไมท่  างาน

-พนกังานสมัผสัโดน Roller ทีอ่ณุหภมิูสงูหรอืชิน้งานทีร่อ้น

-ผูป้ฏิบตังิานสดูดมกลิน่ไอสารเคมี

-ก๊าซออกซิเจน อารก์อนรั่วไหล

-เครื่องแกว้ ขวดสารเคมีแตก

-พนกังานสมัผสักบัสารเคมี

-เกิด Over heat และเพลงิไหม้

-เกิดแผลพพุอง แผลไหม้

-เกิดผลกระทบตอ่ระบบทางเดนิหายใจ

-เกิดเพลงิไหม ้ขาดอากาศหายใจ

-ไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

27

งานซอ่มบ ารุง

What-IF

-ปฏิบตังิานทีส่งูโดยไมป่ฏิบตัติามกฎระเบยีบความปลอดภยั

-ปฏิบตังิานทีมี่ความรอ้นประกายไฟโดยไมป่ฏิบตัติามกฎระเบยีบความ

ปลอดภยั

-ปฏิบตังิานอบัอากาศโดยไมป่ฏิบตัติามกฎระเบยีบความปลอดภยั

-ปฏิบตังิานซอ่มบ ารุงเครื่องจกัโดยไมป่ฏิบตัติามกฎระเบยีบความปลอดภยั

-ปฏิบตังิานกบัแหลง่พลงังานโดยไมป่ฏิบตัติามกฎระเบยีบความปลอดภยั

- พนกังานไดร่บับาดเจ็บ หรอืเสยีชีวิต

-เพลงิไหม้

28

การตรวจสอบคณุภาพ PVC/CPVC

What-IF
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โรงงาน เอส แอนด ์แอล สเปเชียลตี ้โพลิเมอร ์จ ากัด

วันที่ท าการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการด าเนินการในโรงงาน 1 กรกฎาคม 2568

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้

ระดับความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/
แผนลดความเส่ียง

การประเมินความเส่ียงล าดับ การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ

บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

1 (เล็กน้อย)

2 (ยอมรับได)้

3 (สูง)

4 (ยอมรับไม่ได)้

สรุปจ านวนความเส่ียง

177

152

8

1




